110V
220V

&

ACCESSORIES

[ PatNo. | "~ DESCRIPTION P | Ko [compaRT[PACK]
VAFOA | Fometo asciga eletrod 42V - Elctodes oven42V___ [ onat !

| VAFOT1OV | Fometo ascupaelood 110V - Beotodesowen 10V | oneff |6 11

| VAF F0220V | Fornetlo asciuga eletirodi 220V - EIectrodesovenzznv ) 30-110°C] 1

|VAFO42:1 | Fometto coniisol 42V-150W - Electrodes oven winsul. V500 | onoft | [
VAF0.110.1 | Fornetto con isol. 110V- 150W - Electrodes oven w/insul, 110V-150W onfoff |6 1 |1

[VAF0220.1 | Fommelto conisol. 220V-300W - Electrodes oven winsul. 220V-300 ]_3_0-110?3'3 | =
VAFO42X1 | Fomefto INOX con isol 42V-250W - Electodes oven nox winsul 42-250W |50-200°C] |

| VA.FO.110X.1 ! Fornetto INOX con isol. 110V-250W - Elgctrodes oven inox w/insul.110V-250W  |50-2 EUD“C

VA.FO.220%.1

vn F0.220X.2 , Fornetto INOX con isol. 220V-300W - Electrcdes oven inox w/insul. 220‘-“ :wcw EO-GSIJ“‘C

‘Fornetto IN INOX con isol. 220V-300W - Elsclmﬁes oven inox w/insul. 220v-300W | 50 200"0

| VAF0.220-12 | Fornetto 220V-1200W

- Electrodes oven 220V-1200W _

~ [60-400°C]20] 4 |1

. AFFILA TUNGSTENO - TUNGSTEN SHARPENER MACHINE

Part: No. DESCRIPTION PACK|
VAAFTGA | Afila tunusiénu_ Tungslen sharpener machine ' 1]
'VAAEMDR | Moladiamantantadiricambio - Diamondgrindstone [
| VAAEP PSR 10 Pinza serraelettrado 0 1 CI mm - Collet @ 1,0 mm " [| il
(VAAFPSR16 | Pinzasemaeletvodo@16mm - Colet@1émm [ 1]
Wﬁi_zﬁ | Pln:a senaelattrnﬁ ia_z 0mm = Cb]iel_@ﬁf\im A IS 1
|VAAFPSR24 | Pinza serraeletirodo 82,4 mm - Collt@24mm E
' | VAAEPSR.32 | Pinza serraelettrodo @ 3,2 mm - Collet@32mm AL
|VAARPSRA0 | Pinza serraclettrodo § 4,0 mm - Colt@40mm Y|
| VA.AFPSR48 ?nz_a sanaalemudoilt_ gmm - Colet@48mm 5
[VAAFPSRG0 | Pinzaserraeletirodo860mm - Colet@60mm SR e

AFFILATORE TUNGSTENO lN POLVERE - TUNGSTEN AFFILATORS

 CARATTERISTICHE

Affilatore chimico in POLVERE per affilare gll elettrodi di
tungsteno SENZA doverli smontare dalla torcia.

~ MODALIA D'USO

Agitare con tappo chiuso. Fare fuoriuscire l'eletirodo per circa

15mm dallugello. Innescare I'arco e mantenerlo sino a che
I'elettrodo risulti molto incandescente. Porre in contatto
I'eletirodo Incandescente con il prodotto. Estrarre dopo
qualche secondo per verificare I'effetto. Eventualmente
reinserire velocemente e continuare per alcuni secondi.

L L AVVERTENZE

Richiudere accuratamente dopo fuso. Prodotto igroscopico
teme l'umidita. Per ulteriori informazioni sulla pericolosita del
prodotto fare riferimento allapposita scheda di sicurezza.

~ CONDIZIONI DI STOCCAGGIO E SCADENZA

Il prodotto va conservato in recipienti ben chiusi, in quqn
fresco ed asciutto.

“PartNo

(VAAETO1 | Polvere per affilare eletirodi di tungsteno

~ DESCRIPTION _

B ARACTERISTICS
Chemical nﬂﬁator in POWDER for tungsten slsctmdas
~ WITHOUT to take apart them from the forch.
HOW TO USE

Shake well making sure the cork is properly close and make
the electrode stick out approximately 15mm. Start the arc
welding until the electrode gets glowing and make the torch
move in a circular sense being in contact with the surface of
the product.Verify the result after few seconds. Eventually refill
quickly and continue for few more seconds.

| ADVISES

Carefully close after the use to protect from humidﬂy For
more information on the dangerousness of the product, please
consult the safety card.

[ STOCK CONTITION

Product must be stocked in well closed mtamrs ina 1mst|
and dry place.

[pack

o - Chemical affilator in mwder fer for tungslen elactrodes &t

LIQUIDO FIEFFIIGERANTE - COULING FLUID

PatNo | ot DESCRIPTION |Pack
: VA_.L_I}.I_.? i [ liquldo_falrigarants-in_taniv:a 50 ~ - COOIing_rlf:i]:IQ_slts s Tanica |51t
| VALRL20 ] Liquido refrigerante - in tanica 20 It - Cooling fluid- 20 Its " Tanica lzo_n

GRUPPO DI RAFFREDDAMENTO - COOLING SET Ve

l

ORIZZONTALE - HORIZONTAL 320x470x270 mm.

VERTICALE - VERTICAL 180x300x500 mm.
_PatMo. [ DESCRIPTION [PACK
| VA.GR.01.220V| Gruppo di raffreddamento orizontale 220V - Cooling sethorizontal 220V [ 1]
VA.GR.01.380V Gruppo di rafireddamento orizzontale 380V - Cooling set horizontal 380V [l
| VA.GR.02. 220V|  Gruppo di raffreddamento verticale 220V - Cooling sal vertical 220V ] | il
\m GR.02.380V  Gruppo di rafireddamento verticale 38OV - Cooling setvertical 380V | 1]



	337

